INnNovationen Tur den Holzobau

Abbundmasching
ROBOT-Drive

Die Vielseitige mit starken
Funktions- und Leistungsoptionen
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www.hundegger.de



ROBOT-Drive.
L asst sich immer individuell
aut lhre Bedurtnisse abstimmen.

Die Abbundmaschine ROBOT-Drive steht fur hdchste Vielseitigkeit, Leistung und
Flexibilitdt und basiert auf der Erfahrung von mehr als 5000 ausgelieferten Hundegger-
Maschinen.

Das Konzept mit seinen vielfaltigen Optionen bietet Holzbaubetrieben die Moglich-
keit, die Maschine im intensiven Dialog mit erfahrenen Hundegger-Technikern vor dem
Kauf individuell und exakt an die jeweiligen Aufgabenstellungen anzupassen. Bei sich
andernden Anforderungen kann die Maschine aber auch gerne jederzeit nach der Instal-
lation vor Ort nachgerUstet werden.

Kompakt in den Abmessungen und modular aufgebaut, bietet die ROBOT-Drive
groBtmagliche Flexibilitdt und nahezu unbegrenzte Bearbeitungsmdglichkeiten fur
Stab und Platte. Eine echte Alleinstellung am Markt bietet die ROBOT-Drive mit inrem
6-Achs-Robot-Aggregat in Verbindung mit einem 5-Achs-Sage-Schlitz-Markiergerét,
mit dem die Leistung nochmals zusatzlich erhéht werden kann.
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Alle Bearbeitungsschritte in einem Durchlauf

Bei der ROBOT-Drive flihrt ein 6-Achs-Aggregat alle am Bauteil erforderlichen
Arbeitsschritte aus, und zwar in einem Durchlauf.

Die ROBOT-Drive gibt es in drei Grundvarianten, sie unterscheiden sich jeweils
in der Bearbeitungsbreite:

ROBOT-Drive 450
von 20 x 60 mm bis 300 x 450 mm
Die Basismaschine firr jeden Zimmereibetrieb.

ROBOT-Drive 650
von 20 x 60 mm bis 300 x 650 mm
Fdr den Trend zu gréBeren Holzquerschnitten.

ROBOT-Drive 1250

von 20 x 60 mm bis 300 x 1300 mm

Fir alle Anforderungen zur Bearbeitung bis hin zum Abbund
von Leimbindern und Brettsperrholz.

Das Hundegger Produktportfolio fur den Abbund:

ROBOT-Solo ROBOT-Drive K2i
Die Kompaktklasse mit Die Vielseitige mit starken Der bewahrte Allrounder mit
erstaunlichem Preis-/Leis- Funktions- und Leistungs- dem einzigartigen 2-Hand-

tungsverhaltnis. optionen. Transportsystem.

K2-Industry

Die industrielle High Perfor-
mance-Klasse mit hdchster
Leistung und Verflugbarkeit.



ROBOT-Drive,
Mit dem grofRen Plus an
Flexibilitat, Qualitat und Effizienz,
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Wer sich heute am Markt erfolgreich behaupten will, Messbar bessere Qualitat:

kommt um die Flexibilisierung und Beschleunigung von Das patentierte Hundegger-

Fertigungsprozessen nicht vorbei. Motion-Control HMC

Der automatische Abbund eréffnet allen Holzbaubetrieben Wirtschaftlichkeit ist die eine Seite — Prazi-

eine enorme Kapazitatssteigerung bei gleichzeitiger Kosten- sion die Grundvoraussetzung. Mit dem

senkung. Mit weniger Mitarbeitern lassen sich mehr Bauteile revolutiondren HMC-System kann der

in deutlich kUrzerer Zeit produzieren. Wie wir das schaffen? Transport von Holz in Abbundmaschinen

Mdglich macht das unser patentiertes 6-Achs-Robot-Aggre- nun erstmals durch Vorschubrollen ge-

gat mit bis zu 15000 U/min und 24 Werkzeugplatzen. steuert werden. Das mit Greifersystemen
notwendige Umgreifen entféllt dadurch

Hoch prazise fertigt die ROBOT-Drive alle im Zimmerei- komplett.

Abbund Ublichen Bearbeitungen mit hdchster Préazision

auch bei groBeren Bauteilquerschnitten. Und das in einem Die tatséchliche Bewegung des Holzes

Durchlauf ohne Umkanten oder Wenden. lasst sich dank HMC exakt messen und in

Kombination mit der Unabhangigkeit von
Messeinheit und Vorschubsystem sind
damit héchste Bearbeitungsgenauigkeit
und Produktivitat garantiert. Die Bauteile
profitieren von hdchster Prazision ohne jede
Beschadigung.



Einfach installiert:
Die ROBOT-Drive ist schnell am Start.

Durch ihre kompakte, schlanke Bauform eignet sich die
ROBQOT-Drive auch ideal fUr den Betrieb in kleineren Hallen.
Ohne weitere BaumaBnahmen l&asst sich die ROBOT-Drive
einfach auf einem ebenen Betonboden installieren.

Der Platzbedarf flr das Bearbeitungszentrum inklusive Ein-
und Ausférderung betragt bei 10 m Holzlange nur 23 m.
Das geschlossene Gehause schitzt lhre Mitarbeiter zudem
vor Staub und Larmemissionen.

Offen fur fast alles:
Die ROBOT-Drive eréffnet unzahlige Optionen.

Die ROBOT-Drive bietet neben der Grundausstattung die
Maoglichkeit verschiedener Optionen, wie Bohraggregate,
Schilitzgerat, Beschriftungssystem und Etikettendrucker.
Aber auch funktionale Optionen, wie die Kurzteilklappe mit
Forderband, die Zentralschmierung oder ein Zusatzbild-
schirm Uber der Bauteilablage, sorgen fur hohe Flexibilitét.

Wer noch mehr Schnelligkeit und Leistungsstérke braucht,
zieht einfach die Option des 5-Achs-S&ge-Schlitz-Markier-
gerates oder das Leistungssteigerungspaket RD.

Fiir jede Herausforderung bereit:
ROBOT-Drive ist an lhrer Seite.
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Das Robot-Aggregat:
hr 6-Achs-Multitalent
fur alle Anforderungen.

FUr eine flexible Fertigung zahlt vor allem eins: Bearbeitung aller 6-Bauteilseiten in einem Durchlauf — ohne Wenden
des Bauteils und mit bis zu 24 frei wahlbaren Werkzeugen. Genau das ist das Prinzip des 6-Achs Robot-Aggregats,

das die ROBOT-Drive zu Hochstleistungen antreibt.

Hochstleistung in Bestform:
Das patentierte 6-Achs-Robot-Aggregat.

Das Robot-Aggregat mit einer standardmaBigen Leistung
von 12 kW (29 kW Option) und stufenlosem Drehzahlbereich
von O bis 12000 U/min (15000 U/min) 1asst keine Winsche
offen. Das Magazin des Werkzeugwechslers hat Platz fur

16 verschiedene Werkzeuge mit einer L&nge von bis zu 420
mm. Mittels HSK-63-E Werkzeugaufnahmen kdnnen Sa-
geblatter, Bohrer, Fingerfraser, Scheibenfraser, Schwalben-
schwanzfraser, Walzenfraser und Markierstifte zur Bauteilbe-
schriftung in Sekundenschnelle eingewechselt werden.

Die Werkzeuge werden im Hundegger Produktionspro-
gramm CAMBIUM ausgewahlt und verwaltet. Je nach
Anforderung wéhlt die Maschine das passende Werkzeug
aus dem Magazin automatisch aus. In den Kenndaten zu
den Fras- und Bohrwerkzeugen ist neben Art, Durchmesser,
Lange und Magazinplatz auch die optimale Drehzahl hinter-
legt. Sie wird bei Nutzung des jeweiligen Werkzeugs auto-
matisch abgerufen.




Neu interpretiert:
Effizienz, Flexibilitat und Prazision.

Die Maschine ist so konstruiert, dass das duBerst stabile
Robot-Aggregat die Bauteile uneingeschrankt von allen
sechs Bauteilseiten anfahren und in allen méglichen
Winkeln und Neigungen bearbeiten kann. Das Wenden der
Bauteile oder gar ein zweiter Durchlauf entfallen selbst bei
den groéBten Holzquerschnitten. Das Ergebnis sind absolute
Genauigkeit und Préazision.

Eine in Langsrichtung verfahrbare Mess- und Vorschubein-
heit auf der Auslaufseite sorgt daflr, dass das Bauteil immer
mdglichst eng eingespannt ist. So werden unnétige Vibra-
tionen beim Bearbeiten vermieden. In Verbindung mit dem
hohen Drehzahlbereich des Robot-Aggregats entstehen
Oberflachen in Sichtqualitat.

Fiir noch mehr Power.

Falls noch mehr Leistung gefordert wird, kann das Robot-
Aggregat alternativ auch mit einer wassergekuhlten 29 kW
Hochleistungsspindel mit bis zu 15000 U/min ausgerUstet
werden.

So lassen sich mit hdchster Wirtschaftlichkeit zum Beispiel
auch groBe Ausblattungen, Falze oder auch Durchbrlche
schnell und in hoher Qualitat herstellen.
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Hundegger ROBOT-Drive
Jederzeit fiir alles bereit!

Ob Zimmereiabbund, Holzrahmenbau,
Blockhausbau, Fachwerkbau, Holz-
leimbau oder Abbund von Brettsperr-
holz — das 6-Achs-Robot-Aggregat

mit seinem flexiblen Werkzeugwechsel
ist fur alle Herausforderungen bestens
vorbereitet.

Abgraten, kehlen, bohren, frasen,
schlitzen und markieren oder be-
schriften - mit dem jeweils bendtigten
Werkzeug im Magazin sind den Bear-
beitungsmaglichkeiten nahezu keine
Grenzen gesetzt.

Der stufenlos verstellbare Drehzahlbe-
reich der Robot-Spindel sorgt in Verbin-
dung mit unterschiedlichen Anfahrstra-
tegien und Bearbeitungszyklen je nach
Anforderungen fiir Oberflachen bis hin
zu Sichtqualitat.

Die hohe Individualitat des ROBOT-
Drive-Konzeptes bewahrt sich jeden
Tag aufs Neue. Denn auf neue Anfor-
derungen lasst sich die ROBOT-Drive
jederzeit, auch lange nach dem Kauf,
optimal anpassen.



Ob beim Kauf oder nach Jahren:
Passen Sie die ROBOT-Drive
jederzeit auf Inre Bedurfnisse an.

Bohraggregate

Optional kbnnen auf das Robot-
Aggregat bis zu zwei horizontal arbei-
tende Bohrgerate installiert werden.
Damit lassen sich ohne Werkzeug-
wechsel Bohrungen flr Sparrenndgel,
Pfettenaufdopplungen etc. bis max.
525 mm Tiefe fertigen.

Zusatzliche Werkzeug-
ablageplatze

Alles griffbereit: Zuséatzliche Werkzeug-
ablageplétze dienen dazu, ein weiteres
GroBwerkzeug mit bis zu 500 mm
Durchmesser sowie ein Schlitzgerat
vorzuhalten.

Einwechselbares Schlitzgerit
Exakt geschlitzt: Fir das perfekte
Schlitzen lasst sich das Robot-Aggre-
gat automatisch mit einem Schlitzgerat
bestlcken. Es fahrt die Bauteile von
allen sechs Seiten an und bearbeitet sie
in samtlichen Winkeln und Neigungen
bis zu einer Tiefe von 300 mm.
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Machen Sie mehr daraus:
L eistungssteigerung unad
zanhlreiche Komfort-Optionen.

Leistungssteigerungspaket RD
Noch mehr Leistung gewlnscht? Das
Leistungssteigerungspaket ROBOT-
Drive sorgt insbesondere fir den
schnellen Zuschnitt. Das geschieht
durch optimierte Software und eine
modifizierte Ausférderung. Im Lieferum-
fang ist eine Ausférderkette mit Servo-
Motor enthalten sowie ein AusstoBer mit
Frequenzumrichter und Geber.

Beschriftungssysteme
Leistungsfahige Inkjet-Systeme sowohl
auf dem Robotarm als auch im Einlauf-
bereich kennzeichnen die Bauteile mit
Text, Grafiken oder Barcode. Dazu sind
verschiedene Farben verflgbar.

Kurzteilklappe mit Férderband
Das ist praktisch: Eine in die Maschine
integrierte ,Schublade” nimmt kurze
Bauteile auf und leitet sie anschlieBend
Uber ein kleines Forderband nach
drauBen.

Niederhalterrollen

Bei Bearbeitung groBformatiger,
dinner Platten werden diese auf der
Bedienerseite mit Niederhalterrollen
perfekt in Position gehalten.
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Zentralschmierung

Diese Einrichtung versorgt alle Schmier-
stellen automatisch mit Schmierstoff,
und zwar stets zum richtigen Zeitpunkt.

Das verkirzt die manuelle Wartung
enorm.

Zusatzbildschirm Bauteilablage
Uber der Bauteilablage kann ein wei-
terer Bildschirm angebracht werden.

Hier werden fertig bearbeitete Bauteile
angezeigt

Etikettendrucker

Pultdrucker fUr Etiketten mit verschiede-
nen, frei wahlbaren Angaben, wie z.B.
Firmenname, Bauteilname, Bauteile-
nummer, Schnittklasse oder Dachseite.
Daten kbnnen auch von Abbund- und
CAD-Programm Ubernommen werden.
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Ein unschlagbares Duo:
Das Robot-Aggregat mit dem
5-Achs-Sage-schlitz-Markiergerat.

Ein weiteres technologisches Highlight der ROBOT-Drive ist die Kombination des 6-Achs-Robot-
Aggregates mit dem 5-Achs-Sége-Schlitz-Markiergerat. Damit lassen sich Effizienz und Geschwindig-
keit und damit die Wertschdpfung nochmals substanziell steigern. Die Nachristung ist dabei auch nach
dem Kauf jederzeit moglich.

5-Achs-Sage-Schlitz-Markiergerét

Das von oben arbeitende 5-Achs-Sage- auch hervorragend zum Schlitzen und
Schlitz-Markieraggregat mit 13 kW Segmentieren. Das 5-Achs-Aggregat ist
Antriebsleistung erhéht nochmals die um 360° drehbar und gleichzeitig um
Durchsatzleistung der ROBOT-Drive. 180° neigbar.

Wéhrend die hochflexible Sage die Bear-

beitungen ausflihrt, wird meist bereits Damit lassen sich neben allen nur
parallel das nachste bendtigte Bearbei- denkbaren Kapp-, Gehrung- und
tungswerkzeug am Robot- Aggregat Schifterschnitten auch Kerven, Firstblat-
eingewechselt. Das flanschlose ter, Traufschalungs-Ausklinkungen,
Sageblatt mit einem Durchmesser von GerberstoBe etc. anfertigen — schnell,

800 mm eignet sich neben dem Ablangen prazise und in hoher Qualitat.
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Im Gegensatz zu einer Lésung mit Untertischkappsage kann das Sageblatt unter die Nullposition schneiden
und Schlitze in beliebigen Winkeln und in allen bendtigten Starken fertigen.

Markierfunktion

Das in das Sage-Schlitzaggregat inte-
grierte Markiergerat ist in der Lage,
Sparreneinteilungen auf Pfetten oder
Standereinteilung auf Schwellen und
Rahm zu markieren: sekundenschnell
auf drei Bauteilseiten und ohne Werk-
zeugwechsel.




Vaterialnanaling weitergedacht:
Diese Optionen machen Inr
_elben automatisch leichter.

Einférderautomatik

Auf einen Aufgabequerférderer mit Puf-
fer und Edelstahl-Scharnierbandketten
kann der Bediener mehrere Holzer
gleichzeitig auflegen. Diese werden von
der Anlage automatisch vereinzelt und
verletzungsfrei der Bearbeitungszone
zugefuhrt. Der Bediener kann sich da-
durch anderen Aufgaben zuwenden.

Hydraulischer Hubtisch

Der hydraulische Hubtisch wird vor dem
Aufgabequerférderer montiert. Auf den
Hubtisch lassen sich komplette Holzpa-
kete aufsetzen und auf die gewlnschte
Hohe anheben. So ist eine permanente
Holzbeschickung auf Hohe des Aufga-
bequerférderers mdglich (groRes Bild
oben Seite 15).

Holzablage

Die fertig bearbeiteten Bauteile werden
mit einem Abschublineal sowohl auf der
Bedienerseite als auch auf der Maschi-
nenruckseite auf kunststoffbeschichtete
Holzablagen beférdert. Bei schweren
Bauteilen unterstltzen zusatzliche Ket-
tenelemente den Austransport. Alterna-
tiv kdnnen die Holzablagen auch durch
einen Quertransport ersetzt werden.




Spane- und Restholzentsorgung

Spane und Resthdlzer fallen nach unten in den Entsorgungs-
kanal. Von dort beférdert sie ein in den Maschinenablauf
integrierter Querschieber sicher und effektiv aus der Bearbei-
tungszone und fuhrt sie nachfolgenden Entsorgungslésungen
zu. Das kann ein Hacker sein oder auch ein Steigférderband
zu einem Spane-Container, bei Bedarf sogar mit Trennung von
Reststlcken und Spéanen.

Alternativ kdnnen anstelle der Transportschieber auch Trans-
portbander eingesetzt werden.

Die ROBOT-Drive kann mit einem Unterbau direkt auf dem
Betonboden montiert werden. Um die Aufgabe- und Entnah-
mehdhe zu verringern, wird das Entsorgungssystem in eine
unter der Bearbeitungszone liegende Grube installiert.
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Ein Softwarepaket fur alle
Maschinen und Aufgaben.

P

MK

Die Software, die mit inren
Aufgaben wachst.

Das verbindende Element aller Hundegger-
Maschinen ist die von Hundegger komplett
neu entwickelte Software CAMBIUM.

Mit CAMBIUM wird der gesamte Produktions-
prozess ab der Konstruktion Uber die Arbeits-
vorbereitung bis hin zum fertigen Bauteil mit
einer Software abgebildet.

Schnittstellenprobleme, hoher Schulungsauf-

wand sowie hohe Kosten fur Anschaffung und
Unterhalt mehrerer Systeme entfallen dadurch
komplett.

CAMBIUM wurde speziell fur die BedUrfnisse
des modernen Holzbaus entwickelt — dies
sorgt fur hdchste Investitionssicherheit bei
gleichzeitig einfachster Bedienung.

CAMBIUM ist im wahrsten Sinne des Wortes
ein flexibler Vollautomat. Denn wie immer auch
lhre Bearbeitungsvariante sein mag, CAMBIUM
liefert fUr jede Aufgabenstellung eine funktio-
nierende, zuverlassige Losung und das ohne
zusétzlichen Programmieraufwand.

Mit kostenlosen Software-Updates profitieren
Sie zudem ein Maschinenleben lang von einer
dynamischen stetigen Weiterentwicklung.




CAMBIU

made by Hundegger

Sprache Fertigung
e |n der jeweiligen Landessprache ® Gleiche Bedienoberflache fur Arbeits-
konfiguriert und ausgeliefert vorbereitung und Fertigung

® Automatische Generierung und Opti-
mierung des Maschinenprogramms (CAM)

Arbeitsvorbereitung ® |ntegriertes Steuerungssystem (CNC)

e Automatische Datentibernahme ® Betriebsdatenerfassung

aus allen gangigen CAD-Systemen

® \/erschnittoptimierung

® Materialbestelllung Weitere Highlights

® Kalkulation ® Umfangreiches Reporting

® Echtzeitsimulation ® Standard-Schnittstelle flr Integration
in Werks-IT

® Anbindung von Lager- und
Automatisierungssystemen

Samtliche Leistungsmerkmale gelten
einheitlich fur alle Hundegger-Maschinen
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ROBOT-Drive.
Vom CAD zum fertigen Bautell.

Mit der ROBOT-Drive fertigen Sie Ihre Bauteile in hdchster Prazision, Schnelligkeit und Oberflachengute.
Ihrem Ideenreichtum sind dabei praktisch keine Grenzen gesetzt.




Die Aufstellungsvarianten,
ganz nach lhren Bedurtissen.
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FUr die Aufstellung der ROBOT-Drive in Ihrer Fertigungshalle bieten sich mehrere Optionen an. Entscheiden Sie
ganz nach lhren Moéglichkeiten.

Aufstellbeispiele und MaBe

| 23700 mm ‘ | 23700 mm |
3040 mm W F 3040 mm
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ROBOT-Drive 450/650 mit Einférderautomatik ROBOT-Drive 1250 mit Einférderautomatik
bei max. Holzlange von 10,00 m (ein- und ausgangsseitig)* bei max. Holzlange von 10,00 m (ein- und ausgangsseitig)*
| 23700 mm | | 23700 mm \
3040 mm T 3040 mm
IS é
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2 €
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ROBOT-Drive 450/650 mit Einférderautomatik ROBOT-Drive 1250 mit Einférdereinheit und Hubtisch
bei max. Holzlange von 10,00 m (ein- und ausgangsseitig)* bei max. Holzlange von 10,00 m (ein- und ausgangsseitig)*

* beliebig verlangerbar

Zu den Angaben in diesem Prospekt: Technische Anderungen vorbehalten. Die Abbildungen kénnen auch Zubehér oder Sonderausstattungen enthalten,
die nicht zum serienmaBigen Lieferumfang gehdren. Zur besseren Verstandlichkeit sind Abbildungen zum Teil ohne serienmaBige Sicherheitseinrichtungen.



Vorteile ROBOT-Drive

e | &sst sich, auch Jahre nach dem Kauf, individuell an die jeweiligen
Aufgabenstellungen abstimmen

¢ Mit optionalem 5-Achs-Sage-Schlitz-Markiergeréat zusétzliche
Steigerung der Durchsatzleistung

® Holzquerschnitte von 20 x 60 mm bis zu 300 x 1300 mm

¢ 6-Achs-Technologie = Bearbeitung von 6 Bauteilseiten
in einem Durchlauf

¢ 6-Achs-Technologie = Einsatz von 24 unterschiedlichen
Werkzeugen

¢ 6-Achs-Technologie = bisher nicht gekannte
Bearbeitungsmaoglichkeiten

Vorteile Hundegger

¢ Service-Hotline im Maschinenpreis enthalten
¢ Software-Updates im Maschinenpreis enthalten

¢ Kostenlose Nachschulung von Maschinenbedienern und
Arbeitsvorbereitern im Hundegger-Schulungszentrum

e Rund um die Uhr erreichbarer Kundendienst

¢ Automatische Datentbernahme von allen gangigen
CAD-Systemen ohne Nachbearbeitung und Programmieraufwand

¢ Hohe Wertbestandigkeit und hoher Maschinenwiederverkaufswert
¢ Erfahrung von weltweit mehr als 5000 installierten Maschinen

Hans Hundegger AG
Kemptener Stral3e 1
D-87749 Hawangen

Telefon: + 49 (0) 8332 9233 O
Telefax: + 49 (0) 8332 9233 11
info@nhundegger.de
www.hundegger.de
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