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DIE NEUE K2-INDUSTRY

DER LEISTUNGSSPRUNG
DEN INDUSTRIELLEN ABB

Die K2-Industry setzt ganz neue MaBstébe in
Leistung, Flexibilitat und Verfiigbarkeit fiir den
industriellen Abbund.

Unsere Ingenieure haben ganze Arbeit geleistet und
eine vollig neue Maschinengeneration entwickelt, die
in jedem Detail und mit allen Komponenten kompro-
misslos fUr den hochleistungsstarken 3-Schichtbetrieb
ausgelegt ist.

Damit erdffnet die neue K2-Industry jedem Anwen-
der einen signifikanten Leistungssprung und definiert
als neue High Performance Anlage in der Reihe der
Hundegger-Abbundmaschinen den Stand der Tech-
nik neu.
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Die Vorteile der neuen K2-Industry:

e Uberragende Leistung und beeindruckende
VerfUgbarkeit

o Flexibilitat und Modularitat fur kundenspezifische
Anpassungen

e Enorme Vielfalt an Bearbeitungsmoglichkeiten
® Hochste Prazision und Prozesssicherheit
e Entwickelt fUr den kontinuierlichen 3-Schichtbetrieb




MODULARER AUFBAU MIT KUNDENSPEZIFISCHEM SETUP

FUr Inren optimalen Leistungssprung bietet Innen Hundegger vielféltige Optionen mit hoher Modularitét in jeder
einzelnen Funktionseinheit.

SERIEN- UND EINZELFERTIGUNG

Ob Einzelteil- oder Serienfertigung, die neue K2-Industry bietet immer hochste Verfugbarkeit und Geschwindigkeit.
Rustzeiten gehdren dabei der Vergangenheit an. Sie ist bereit fUr sémtliche Bearbeitungen, vom Wintergarten mit
kleinen Querschnitten bis zu Leimbindern und Brettsperrholzelementen mit 300 x 1.300 mm.

REVOLUTIONARES FUHRUNGSSYSTEM

Das revolutiondre Handlingsystem der K2-Industry mit zwei Greif- und FUhrungswagen fixiert das Holz direkt an
der Bearbeitung und sorgt so fUr hochste Genauigkeit selbst bei der Bearbeitung von krummen oder verdrehten
Balken. Das ist Effizienz in einer neuen Qualitat.

FLEXIBILITAT IN BESTFORM
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Bauholz flexibel und effizient onne Messen, Anreilen
und ohne Rustzeiten bearbeiten — das ermoglicht die
neue K2-Industry allen Holzbaubetrieben, die vom
Zimmereiabbund bis zum Blockhausbau Wert auf
hochste Produktivitat und VerfUgbarkeit legen.

Ganz ohne UmrUsten bearbeitet und transportiert die
K2-Industry zum Beispiel auch Rundhdlzer, Block-
hausprofile, T-Profile und Mehrfachlagen.

Fir Querschnitte von 20 x 50 mm
bis 300 x 450 mm /650 mm / 1.300mm




TECHNOLOGIE, DIE BEEINDRUCKT

DIE HIGHLIGHTS DER
NEUEN K2-INDUSTRY

Im Gegensatz zu Abbundmaschinen mit nur
einer Spindel und Werkzeugwechselsystemen
punktet die K2-Industry gerade im industriellen
Abbund durch ihr Konzept mit mehreren
Aggregaten.

FUr jede Bearbeitung stehen ein speziell entwickeltes
Aggregat und darauf abgestimmte Werkzeuge zur
Verflgung. Das Ergebnis ist hochste Leistung ohne
Werkzeugwechselzeiten.,

Profitieren Sie von beeindruckender Leistung
und Verfiigbarkeit, die lhre Produktivitat in eine
neue Dimension fiihrt.

Sageaggregat mit Klotzentsorgung 5-Achs-Universalfrase

Maximale Leistung auch bei groien Querschnitten mit  Power und Prézision mit bis zu 35 kW,
13 kW Sageaggregat und offenem Sagetisch.



Horizontalsage Synchronaggregat

Schlitzen bei bester Qualitat und hdchstem Durchsatz. Simultane Bearbeitung auf zwei gegentberliegenden
Bauteilseiten fur maximale Produktivitat.

Universalblattfrase 6-Achs-Robot-Aggregat

Perfekt abgestmmites Hochleistungsaggregat fur Bear-  Volle Power mit 12 kW und stufenlosem Drehzahlbe-
beitungen im Elementbau. reich fur maximale Vielseitigkeit.



DAS SAGEAGGREGAT

MIT OPTIMIERTER KLOTZENTSORGUNG
BEI SCHNELLSTEN SAGEPROZESSEN

Bei der Entwicklung der neuen K2-Industry
wurde alles auf den Priifstand maximaler
Produktivitat und Effizienz gestelit.

So auch das Sageaggregat, das jetzt 13 kW Leistung
bei 1.500 U/min bietet und mit optimierter Klotzentsor-
gung glanzt. Im Zusammenspiel mit perfekter Tischauf-
lage, offenem Sagetisch und intelligenter CAMBIUM
Software sind der rationellen Fertigung lhrer Produkt-
ideen praktisch keine Grenzen gesetzt.

® Schifter-, Hexen-, Verjungungs- und Gehrungsschnitte,
hochprazise und vollautomatisch

¢ |n jedem Winkel, jeder Neigung und jeder Lange

e Auskehlungen und Abgratungen ebenso wie Nuten
in beliebiger Lange

e Stellbrettnuten in jeder Breite und jedem Winkel



Die Tischauflage ist aus strapazierfahigem
Kunststoff gefertigt und bietet erstklassige
Gleiteigenschaften. Dadurch wird jeglicher
Abrieb am Holz vermieden und die Prézision
in der Bearbeitung durch minimierte Gleit-
reibung gesichert.

Der halbseitig offene Sagetisch beweist seine Starken
bereits beim ersten Sageschnitt. Dimensionsabhangig
ist nun oft kein KlotzausstoBer mehr erforderlich, was
eine spurbare Zeiteinsparung im Durchlauf bedeutet.

Der Clou dabei ist, dass CAMBIUM automatisch be-
stimmt, ob ein Klotz durch die Offnung passt. Ist dies
nicht der Fall, wird durch das Drehen der Sage eine
Auflage erzeugt, der Klotz kann ausgestoBen werden.

Die Vorteile:

e Antriebsleistung 13 kW

e Tischauflage aus strapazierfahigem Kunststoff fr
minimierte Gleitreibung

e Offener Sagetisch flUr hohere Effizienz im Durchlauf




DIE UNIVERSALFRASE MIT 4 ODER 5 ACHSEN

DREIFACHE POWER MIT 35 KW
HOCHLEISTUNGSAGGREGAT

In der Standardversion mit einem 11 kW
Aggregat ausgeriistet, kann die neue 5-Achs-
Universalfrase auf Wunsch auch mit dem
neuen 35 kW Hochleistungsaggregat ausge-
stattet und damit die Leistung verdreifacht
werden.

Alle Achsen sind mit Servo-Antrieben ausgestattet,
was neben hdchster Geschwindigkeit und Genauig-
keit auch ein simultanes umpositionieren ermaoglicht.
Sowohl die Holzauflageflache als auch die Platzaus-
nutzung wurden durch die Uberarbeitete Geometrie
nochmals optimiert. Die Tischauflage ist auch bei der

Frase aus strapazierfahigem Kunststoff hergestellt und

bietet so beste Gleiteigenschaften.

Abrieb am Holz gehdért so der Vergangenheit an und
die Prazision in der Bearbeitung wurde durch die mini-
mierte Gleitreibung erhont.

Statt mit 5 Achsen kann die K2-Industry alternativ oder
auch zuséatzlich mit einem 4-Achs-Aggregat bestlckt
werden.,

Die Vorteile:

® Direktantrieb ohne Zwischengetricbe

e Stufenlose Drehzahlregelung von O bis 5.200
Umdrehungen pro Minute

® Montage von gleichzeitig 3 Werkzeugen moglich

® Hocheffizientes Frasen von Zapfen und Zapfen-
lbchern, Ausblattungen, Profilen, Kerven, Schwal-
benschwanzverbindungen etc.

e Als Werkzeuge stehen Walzenfraser, Fingerfraser
und Schwalbenschwanzfraser oder auch Sonder-
werkzeuge zur Verfugung

e Uberragende Leistung und beeindruckende Verflg-
barkeit






DAS 6-ACHS-ROBOT-AGGREGAT

DAS 6-ACHS-MULTITALENT FUR
SCHNELLSTE BEARBEITUNG

Das 6-Achs-ROBOT-Aggregat mit einer Leis-
tung von 12 kW oder 29 kW und stufenlosem
Drehzahlbereich von 0 bis 15.000 U/min lasst
keine Wiinsche offen.

Das Magazin des Werkzeugwechslers bietet Platz fUr
17 verschiedene Werkzeuge.

Mittels HSK-63-E Werkzeugaufnanmen kdnnen
Sageblatter, Bohrer, Fingerfraser, Scheibenfraser,
Schwalbenschwanzfraser, Walzenfraser und Mar-
Kierstifte zur Bauteilbeschriftung in Sekundenschnelle
eingewechselt werden.,

Die Werkzeuge werden im Hundegger Produktions-
programm CAMBIUM verwaltet. Je nach Anforderung
wahlt die Maschine das passende Werkzeug aus
dem Magazin automatisch aus. In den Kenndaten zu
den Fras- und Bohrwerkzeugen ist neben Art, Durch-

messer, Lange und Magazinplatz auch die optimale
Drehzahl hinterlegt. Sie wird bei Nutzung des jewelli-
gen Werkzeugs automatisch abgerufen.

Die Vorteile:

e Steigerung der Flexibilitat durch 6-Achs ROBOT-
Technologie

e Bearbeitung in allen Winkeln und Neigungen
® Bearbeitung auf allen Bauteilseiten ohne \Wenden




Einsatz verschiedenster Sonderwerkzeuge wie Flr spezielle Anwendungen kénnen Bohrer bis d=50 mm
z. B. Mehrspindelbohrkopfe und einer Nutzlange von 420 mm gefahren werden




DIE UNIVERSALBLATTFRASE

DER QUANTENSPRUNG

IM ELEMENTBAU

Die Universalblattfrase wurde speziell fir typi-
sche Bearbeitungen im Elementbau wie z. B.
Ausblattungen und Markierungen auf Schwel-
len entwickelt.

Durch das einzigartige Hundegger 2-Hand-Transport-
system wird einerseits das Bauteil an der Bearbei-
tungsflache gespannt und niedergehalten und ande-
rerseits ein kontinuierlicher Werkstlcktransport onne
unnétiges Umklemmen ermaoglicht.

Das Ergebnis sind hochpréazise Bauteile selbst bel
gebogenem und verdrehterm Rohmaterial sowie maxi-
maler Durchsatz.




SIMULTANES ARBEITEN FUR
HOCHSTE WIRTSCHAFTLICHKEIT

Die simultane Bearbeitung ist Voraussetzung fiir
hoéchste Wirtschaftlichkeit und Steigerung der
Produktivitat. Das Hundegger Synchronaggre-
gat der K2-Industry erfiillt diese Anforderungen
mit einem einzigartigen Konzept.

Eine weitere Leistungssteigerung wird in vielen Fallen
durch die gleichzeitige Fertigung von gegentberlie-
genden Bearbeitungen erreicht. Durch die Anordnung
von jeweils zwei Aggregaten auf exakt einer Achse
konnen mit der K2-Industry sowohl horizontale als
auch vertikale Bearbeitungen fur hdchste Wirtschaft-
lichkeit simultan ausgefunhrt werden.

Die Vorteile:

® (Gleichzeitige Bearbeitungen an zwei gegenlUber-
liegenden Bauteilseiten

e Schnelle, prazise und ausrissireie Bearbeitung
® Frasen, bohren und schlitzen mit hochster Effizienz

K2
Industry
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DIE HORIZONTALSAGE

DAS MULTITALENT, DAS DREI
PROZESSE EFFIZIENT VEREINT

Neben der Herstellung von hochprazisen Schlitzen lasst sich
die Horizontalsage auch fiir die Fertigung von groBen Ausblat-
tungen einsetzen.

Durch das ausgekllgelte Zusammenspiel von Horizontalsédge und Séage-
aggregat konnen grosse Ausblattungen anstelle Frasen nun auch in noch
Klrzerer Zeit komplett geségt werden.

Die GroBe der dabei entstehenden Restholzstlicke kdnnen an die nach-
folgende Entsorgungslosung angepasst werden.




KOMBISUPPORT FUR
HORIZONTALE WERKZEUGE

Schlitzgerate

Mit Schlitzketten unterschiedlicher
Breiten ist die Bearbeitung an vier
Bauteilseiten moglich. Dabel konnen
auch verdeckte Schiitze hergestellt
werden. Die Schlitzgeréate sind in
unterschiedlichen AusfUhrungen
fUr Schlitze bis zu 1.300 mm Tiefe
erhaltlich. Die entsprechenden
Schlitzgeréate kdnnen anschlagseitig,
bedienerseitig und sogar beidseitig
montiert werden.,

Bohrgerate

Der Support I&sst sich mit zwei unterschiedlichen Bohr-
geraten bestucken. Dabei werden die Bohrer immer
direkt am Bautell in einer Revolverbohrbuchse gefuhrt.
FUr Bohrungen bis zu 1.300 mm Bauteiloreite ist ein
spezielles Tieflochbohrgerat verflgbar.

Mit unseren werthaltigen Optionen Iasst sich die Effi-
zienz der Prozesse nochmals steigern. Der horizontale
Kombisupport dient der Aufnahme von zwei unter-
schiedlichen Bohrgeréten sowie einem schwenkbaren
Bohrgerét, Schlitzgerat, Markierstift und Ink-Jet-Mar-

kiersystem.

Bohrgerat schwenkbar

Das schwenkbare Bohraggregat
ermoglicht prézise seitliche Bohrun-
gen bis zu einem Winkel von 45°,

Ink-Jet-System

Alle Optionen von der Beschriftung
bis zum Barcode.

Markiersystem

Der Markierstift versieht das Bautell
mit schragen Anrissen und Beschrif-
tungen auf der Anschlagseite oder
auch von unten,




TECHNOLOGISCHE OPTIONEN

KOMBISUPPORT FUR
VERTIKALE WERKZEUGE

Der vertikale Kombisupport erméglicht die
Montage von bis zu fiinf Fras- oder Bohrag-

gregaten. Neben Durchgangsbohrungen sind
dabei alle Arten von Sacklochbohrungen, Sen-
kungen oder Ringdiibelfrasungen madglich.

Fingerfraser

Bestlickt mit einem Finger- und
Bohrutfraser fuhrt das von unten
arbeitende Werkzeug samtliche
Frasarbeiten aus: Zapfenlocher,
Bohrungen, Senkungen, Ring-
dubel, Profile etc.

Bohrgerate

Die Bohrer werden direkt unter dem
Bautell in einer Revolverbohrbuch-
se gefuhrt. FUr groBere Bohrer-
durchmesser steht ein Antrielb mit
hoherer Leistung und hydrauli-
schem Vorschub zur Verfugung.

Mit der Fingerfrase lassen sich jegliche Profile, auch
frei definierbare Varianten, bearbeiten.

Scheibenfraser

Mit einem Scheibenfraser lassen
sich perfekte Langsnuten sauber
und schnell herstellen. Mit Sonder-
frasern sind auch andere Geome-
trien problemlos zu fertigen.



AGGREGATE FUR
SPEZIELLE ANWENDUNGEN

Revolverfrase vertikal

Das Aggregat mit 4 Werkzeugaufnahmen ermaoglicht
Bearbeitungen sowohl stimseitig als auch von oben
oder unten. Zusammen mit dem Kombisupport flr
vertikale Werkzeuge kann das Werkstuck gleichzeitig
von zwei Seiten bearbeitet werden. Die Werkzeugauf-
nahme fUr Spannzangen kann mit bis zu 4 Werkzeugen
bestuckt werden.

Fingerfrase oben

Die Fingerfrase bearbeitet Bauteile ohne Umkanten
von oben. Abhéngig vom Durchmesser und der Lange
des verwendeten Fingerfrasers ist sie fUr samtliche
Bearbeitungen geeignet. Dazu zahlen Ausblattungen,
Zapfenldcher, Bohrungen, Langsfrasungen oder Stell-
brettnuten.

Revolverfrase horizontal

Die Revolverfrase ist um 360° drehbar und nimmt bis
zu vier Werkzeuge auf, FUr stimseitige und seitliche Be-
arbeitungen konzipiert, sind auch schrage Bohrungen,
Spezialbearbeitungen oder Ausblattungen moglich,

Universalbohraggregat

Das 4-achsige, um 360° schwenkbare Aggregat
ermoglicht Durchgangs- und Sacklochbohrungen in
beliebigen Winkeln auf beiden Langs- und Stimseiten
bis zu 1.300 mm.



TECHNOLOGISCHE OPTIONEN

AGGREGATE FUR
SPEZIELLE ANWENDUNGEN

Vertikales Schlitzgerat Léngs- und Quernutfrase

Das Schlitzgerat in vertikaler Einbaurichtung kommt Mit der schwenkbaren Langs- und Quernutfrase lassen
vorwiegend im Blockhausbau und bei der Plattenbear-  sich Stellbrett- und Langsnuten in jedem Winkel vollau-
beitung TUr Aussparungen zum Einsatz. Das Aggregat ist  tomatisch und dadurch sehr effizient herstellen,

fur maximale Flexibilitdt automatisch bis 180° schwenkloar.

Universalschlitzgerat Blockhausaggregat

Das Schlitzgerét ist fur seftliche und stimseitige Schlitze  Mit zwei vertikalen und zwei horizontalen Fréasern zum
einsetzbar, glanzt mit automatischer Kettenschmierung  vierfachen Umfalzen von Blockhausbohlen. Je nach
und ist um 360° schwenkbar. AusfUhrung bis 4 x 22 kKW lieferbar.



EMPFEHLENSWERTES ZUBEHOR
FUR OPTIMALEN WORKFLOW

Etikettendrucker Querschnittsvermessung
Zum Bedrucken von Etiketten Die automatische Uberprtifung
mit verschiedenen frei wahlbaren des Rohholzquerschnitts vor der

Angaben, wie zum Beispiel Firmen-  Bearbeitung ermdglicht es, Bear-
name, Bauteiinummer oder Schnitt-  beitungen exakt an den Bauteil-
klasse. Die Daten konnen dabei querschnitt anzupassen.

auch von Abbund- und CAD-Pro-

grammen Ubernommen werden.

Zusatzbildschirm

Der Zusatzbildschirm zeigt alle
relevanten Informationen am Ma-
schinenauslauf grafisch an. Dies
gewahrleistet eine sichere und
fehlerfreie Identifikation der fertigen
Bauteile.




EIN SOFTWAREPAKET FUR ALLE MA

CAMBIUM
MADE BY HUND

Das verbindende Element aller Hundegger-
Maschinen ist die von Hundegger permanent
weiterentwickelte Software CAMBIUM.

Mit CAMBIUM wird der gesamte Produktionsprozess
von der Konstruktion Uber die Arbeitsvorbereitung bis
hin zum fertigen Bauteil mit einer Software abgebildet.
Schnittstellenprobleme, hoher Schulungsaufwand
sowie hohe Kosten fur Anschaffung und Unterhalt
mehrerer Systeme entfallen dadurch komplett.
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CAMBIUM wurde speziell fur die BedUrfnisse des
modernen Holzbaus entwickelt — dies sorgt fur hdchste
Investitionssicherheit bei gleichzeitig einfachster Bedie-
nung.

CAMBIUM ist im wahrsten Sinne des Wortes ein flexibler
Vollautomat. Denn wie immer auch Inre Bearbeitungs-
variante sein mag, CAMBIUM liefert fUr jede Aufgaben-
stellung eine funktionierende, zuverlassige Ldsung und
das ohne zusaétzlichen Programmieraufwand.

Mit kostenlosen Software-Updates profitieren Sie zu-
dem ein Maschinenleben lang von einer dynamischen
stetigen Weiterentwicklung.

T3
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Sprache

® |n der jewelligen Landessprache
konfiguriert und ausgeliefert

Einheitlich fur alle Hundegger-Maschinen

Arbeitsvorbereitung

e Automatische Datenlbernahme
aus allen gangigen CAD-Systemen

® \/erschnittoptimierung
® Materialbestelllung
o Kalkulation

® Fchtzeitsimulation

Einheitlich fur alle Hundegger-Maschinen
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Fertigung
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® Gleiche Bedienoberflache fur Arbeitsvorbereitung
und Fertigung

21

e Automatische Generierung und Optimierung des
Maschinenprogramms (CAM)

® |ntegriertes Steuerungssystem (CNC)

¢ Betriebsdatenerfassung
Einheitlich fur alle Hundegger-Maschinen

Weitere Highlights

¢ Umfangreiches Reporting

e Standard-Schnittstelle fur Integration in Werks-IT

e Anbindung von Lager- und Automatisierungssystemen

Einheitlich fur alle Hundegger-Maschinen



BRANCHENKOMPETENZ

HOCHSTE WIRTSCHAFTLICHKEIT
IM ZIMMEREIABBUND

22| FLEXIBILITAT IN BESTFORM

Im Zimmereiabbund ist die zentrale Anfor-
derung, Bauholz flexibel und effizient ohne
Messen, AnreiBen und Riistzeiten zu bearbei-
ten. Die neue K2-Industry eréffnet dabei allen
Holzbaubetrieben héchste Produktivitat und
Verfiigbarkeit, vom Zimmereiabbund bis zum
Blockhausbau.

Ganz ohne Umrlsten bearbeitet und transportiert die
K2-Industry zum Beispiel auch Rundnolzer, Block-
hausprofile, T-Profile und Mehrfachlagen.

Bereits mit der Standardausstattung lassen sich die
meisten der im Zimmereiabbund bendtigten Bauteile
perfekt fertigen.

FUr komplexere Aufgaben lasst sich die K2-Industry
jederzeit beliebig mit zusatzlichen Aggregaten bestu-
cken und bei Bedarf gezielt erweitern.



Schwalbenschwanz- Auskehlung oder Abgratung Verdeckte Schlitze
verbindungen am Schifter ohne Restholz

Herz- und Zapfenldcher aller Art Sparrenkdpfe

Gratsparrenkerven o3

Beliebige Bohrbilder, Stirsettige Bohrungen Runholzbearbeitung
horizontal und vertikal

Die hohe Flexibilitat ist eine der Starken der K2-Industry. Was immer im Zimmereiablbund gefordert ist, 18sst sich
schnell und wirtschaftlich fertigen.



BRANCHENKOMPETENZ

BEEINDRUCKENDE
EFFIZIENZ IM FACHWERKBAU

Die besondere Herausforderung im Fachwerkbau
ist das sichtbare Fachwerk und die Verwendung
spezieller Materialien wie z. B. Eiche.

Der Einsatz historischer Verbindungselemente, oftmals
auch mit regionaler Pragung, erfordert gerade bei Restau-
rierungen den Einsatz hochleistungsstarker Technologie.
Denn neben qualitativ erstklassigen Ergebnissen steht
immer auch die Wirtschaftlichkeit im Mittelpunkt.

Fur diese Anwendungsfélle stehen der K2-Industry ein
umfangreiches Programm an Standardaggregaten und
Sonderlésungen zur Verfugung.

Beliebige Zapfen

Zapfen mit Fase Stellbrettnuten



Die K2-Industry sorgt mit den enorm hohen Drehzahlen
des ROBOT-Aggregats fur Ausrisssicherheit und sichtbar
hohe Qualitat auch bei zahen und harten Holzern. So
lassen sich alle Bearbeitungen im Fachwerkbau prozesssi-
cher und hocheffizient realisieren.

Abgesetzter Zapfen

LAngsschnitte Schifterschnitte Frasungen von oben



BRANCHENKOMPETENZ

PERFEKT FUR DIE BEARBEITUNG
VON BRETTSPERRHOLZ

Mit einer Bearbeitungsbreite von 1.300 mm
steht mit der K2-Industry fiir den Abbund von
Brettsperrholzplatten eine hochproduktive
Lésung bereit. Das immer popularer werdende
Brettsperrholz erfordert in der Bearbeitung
Aggregate, die perfekt auf diese Anforderun-
gen abgestimmt sind.

Mit der neuen K2-Industry wurden dafUr auch spezielle

Aggregate entwickelt. So zum Beispiel eine vertikale

und horizontale Revolverfrase, eine Horizontalsage, ein

schwenkbares Tieflochbohrgerat oder Spezialschlitz-

gerate, mit denen sich alle Anforderungen im Abbund -

von Brettsperrholz ideal bewdltigen lassen. gy ' : ' }

Das Konzept der K2-Industry ermdglicht dabei eine e i
6-seitige Bearbeitung im Durchlauf — hochste Wirt- e '
schaftlichkeit garantiert.

Fensterausschnitt




FLEXIBEL FUR DEN
ABBUND VON LEIMBINDERN

Die Fertigung von Leimbindern erfordert erneut
ganz spezifische Qualitdten von einer Abbund-
maschine. Auch hier besticht die K2-Industry
durch folgende Vorteile:

e Robustheit auch fur schwerste Bauteile
e Absolute Prazision auch bei Uberlangen

e Umfangreiches Progralmm an Standard- und
Spezialaggregaten

Damit wird die K2-Industry zum absoluten Benchmark
fUr diese Anwendung.

27

Horizontale Schiitze Bearbeitung von oben Konische Bauteile



BRANCHENKOMPETENZ

HOCH EFFIZIENT
IM ELEMENTBAU

Mit der K2-Industry lasst sich die fiir den Ele-
mentzusammenbau so wichtige Prazision auch
bei verdrehten und gekriimmten Rohhdlzern
sicher herstellen — und das bei gleichzeitig
héchster Geschwindigkeit.




ENTWICKELT FUR
DEN BLOCKHAUSBAU

Mit dem Blockhausaggregat bekommt lhre
Blockhausfertigung den entscheidenden
Schub!

Mit zwei vertikalen und zwei horizontalen Frasern zum
vierfachen Umfalzen von Blockhausbohlen. Je nach
AusfUhrung bis 4 x 22 kKW lieferbar.

Ein Aggregat mit vielen Moglichkeiten: Zwel gegentber-
liegende Frasungen gleichzeitig ausfuhren — oder die
vier Fraser unabhangig voneinander arbeiten lassen,
eingestellt auf die gewlinschte Frastiefe. Das erlaubt
auch ein-, zwei- oder dreiseitiges Umfalzen. Der Bear-
beitungsvorschub erfolgt hydraulisch.

Die Profilfraser fUr das Blockhausaggregat fertigt
Hundegger passend zu den Anforderungen des
Kunden.

Industry




VOM CAD ZUM FERTIGEN BAUTEIL

VIELFALT IN HOCHSTE
PRAZISION UND EFFIZI

30 | Aufstellbeispiele fur Abbundmaschinen ohne oder mit Hobelmaschine

Abbundmaschine Einzeln Abbundmaschine mit ROBOT-Aggregat



Abbundmaschine mit Hobeln vor dem Abbund Abbundmaschine mit Hobeln nach dem Abbund

Zu den Angaben in diesem Prospekt: Technische Anderungen vorbehalten. Die Abbildungen kénnen auch Zubehdr oder Sonderausstattungen enthalten,
die nicht zum serienmaBigen Lieferumfang gehdren. Zur besseren Verstandlichkeit sind Abbildungen zum Teil ohne serienmaBige Sicherheitseinrichtungen.



Innovationen fUr den Holzbau
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So profitieren Sie:

® Service-Hotline im Maschinenpreis enthalten
® Software-Updates im Maschinenpreis enthalten

® Kostenlose Nachschulung von Maschinenbedienern
und Arbeitsvorbereitern im Hundegger-Schulungszentrum

® Rund um die Unhr erreichbarer, kostenloser Kundendienst

® Automatische Datentibernahme von allen gangigen
CAD-Systemen ohne Nachbearbeitung und Program-
mieraufwand

® Hohe Wertbestandigkeit und hoher Maschinenwieder-
verkaufswert

® Erfahrung von weltweit mehr als 5.000 installierten
Maschinen

Hans Hundegger AG
Kemptener Stral3e 1
D-87749 Hawangen

Telefon: + 49 (0) 8332 9233 0
Telefax: + 49 (0) 8332 9233 11
info@nhundegger.de
www. hundegger.de

hundegger.de
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